HOHE PRODUKTIVITAT
GERINGER STROMVERBRAUCH
NIEDRIGER GERAUSCHPEGEL

VASTC

STEUERSYSTEM VON VOLUMEC
ZUM AUFSCHRAUBEN UND
BOHREN ENTWICKELT




_JOYTAP

AUSGESUCHTES GELENKSYSTEM, VOLLSTANDIG AUS SPEZIALALUMINIUM ,DAS EINE SCHNELLE
UND PRAZISE AUSRICHTUNG UBER DEN BOHRLOCHERN GARANTIERT.

ELEKTROMOTOR MIT BRUSHLESS TECHNOLOGIE 220V.

GROBER EINSTELLBEREICH DER DREHZAHL JE NACH ANFORDERUNG DURCH DIE BEARBEITUNG,
DEM WERKZEUG UND DEM MATERIAL.

DOPPEL-EXTRAKTIONSGESCHWINDIGKEIT (UHRZEIGERSINN) AUF 100% oDER 50%

DER VMAX EINSTELLBAR

JOYSTICK DER DIE BEDIENUNG DES GERATES UND SOMIT DIE ARBEIT DES BEDIENERS
VEREINFACHT.

LEISES ARBEITEN UND NIEDRIGER ENERGIEVERBRAUCH,

MEHRFACH RICHTBARER KOPF SERIENMAIBIG AN ALLEN GARATEN DER DAS SCHEIDEN VON
GEWINDEN AUS JEDWEDER POSITION ERLAUBT.

POSITIONSMAGNET FUR EINE SCHNELLE AUSRICHTUNG DER SPINDEL.

AUSGEWOGENE UND FLUSSIGE BEWEGUNG DURCH EINSTELLBARE GASFEDERN

UND AUF KUGELLAGERN MONTIERTE GELENKE.

MOGLICHKEIT SOWOHL BLINDE, ALS AUCH DURCHGANGIGE GEWINDELOCHER ZU SCHNEIDEN,

DURCH EINSTELLBARE KUPPLUNGEN.

MEHRFACH RICHTBARER KOPF
SERIENMABIG AN ALLEN GERATEN, DER
DAS SCHNEIDEN VON GEWINDEN AUS
JED Wifn POSITION ERLAUBT

-

DREIARM-GELENKSYSTEM JT3
REICHWEITE VON 1900 mm

PoSITIONSMAGNET
FUR EINE SCHNELLE AUSRICHTUNG
DER SPINDEL.

MULTIPOSITIONSKOPF
MIT
GRADEINSTELLUNG

GESCHWINDGKEITREGLER
SCHNELLE GESCHWINDIGKEITSEINSTELLUNG GEMAR
DEM GEWINDEFORMAT




JTZ2

DOPPELARM-GELENKSYSTEM JT2
REICHWEITE VON 1300 mm

PRODUKTSPEZIFIKATIONEN: SERIE JT2

Modell Gewindetypeignung Stahl Geschwindigkeit Reichweite Gewicht  Spindel
Metrisches Inches (rpm) (mm) (kg)
JT 2000 M3 -M12 1/8"-1/2" 100 - 1000 1300 15 GR 2
JT 2150 M3 -M16 1/8"-5/8" 50-500 1300 15 GR 2
JT 2500 M5 - M24 5/32"-7/8" 20-200 1300 16 GR 2
PRODUKTSPEZIFIKATIONEN: SERIE JT3
Modell Gewindetypeignung Stahl Geschwindigkeit Reichweite Gewicht  Spindel
Metrisches Inches (rpm) (mm) (k)
JT 3000 M2 - M12 0-1/2" 100 - 1000 1900 19 GR 2
JT 3150 M3 -M16 1/8"-5/8" 50-500 1900 19 GR2
JT 3500 M5 - M24 5/32"-7/8" 20-200 1900 20 GR 2
JT 3750(M]| M8 - M36 5/16"-13/8" 20-145 1900 25 GR3




UNTERSTUTZENDE STEUERUNG ZUM
GEWINDESCHNEIDEN UND EINDREHEN VON ENSATEINSATZEN

KANN AUF ALLEN MODELLEN DER JOYTAPSERIE MIT FOLGENDEN FUNKTIONEN INSTALLIERT WERDEN

( GEWINDE )

AUTOMATISCHER GEWINDESCHNEIDMODUS
(Einstellen der Steigung-Tiefe - Geschwindigkeit - Drehmoment in Nm,
um einem Werkzeugbruch vorzubeugen)

* MANUELLER GEWINDESCHNEIDMODUS (manuelle Einstellung der
Schnittgeschwindigkeit-Drehmoment in Nm, um einem Werkzeugbruch
vorzubeugen)

» ZAHLER FUR ANZAHL DER GEWINDE

+ EINFACHE PROGRAMMIERUNG (ber die INTEGRIERTEN
SCHNITTSTELLE

+ Passwortgeschutzt

* Programmspeicher

*+ ENCODER-BASIERTE REGELUNG DER DREHZAHL, um

Geschwindigkeits-und Drehmomentverlusten wahrend des Gewindebohrens

vorzubeugen

SCH RAUBEN
VERSCHRAUBEN MIT AUTOMATISCHEM STOPP beim voreingestellten
DREHMOMENTMODUS. (Geschwindigkeit einstellen — Drehmoment
einstellen in Nm)

» Griines Licht fir bei |0-Verschraubung.

+ ZENTRIERSYSTEM VOR DEM SCHRAUBEN verschrauben.

« Zahler flr Anzahl der Verschraubungen.

+ Passwortgeschuitzt

+ EINFACHE PROGRAMMIERUNG (iber die INTEGRIERTEN
SCHNITTSTELLE

* Programmspeicher

+ ENCODER-BASIERTE REGELUNG DER DREHZAHL, um

Geschwindigkeits-und Drehmomentverlusten wahrend des Schraubens

vorzubeuge

Das Neue ToucHSCREEN-KONTROLLSYSTEM VON VOLUMEC ERLAUBT ES JOYTAP-GEWINDESCHNEIDMASCHINEN
FUR VERSCHIEDENE OPERATIONEN ZU VERWENDEN. DIES UMFASST

GEWINDESCHNEID GEWINDESCHNEIDDER -
SCHRAUBEN SCHRAUBENEINSATZE HELICOIL
DER LOCHER BOLZEN

A S [R A |~




O PTIONAL

EDSO1 LSTO1

TIEFENANSCHLAG 1| SCHMIERSYSTEM
AUTOMATISCHE UMSCHALTUNG DER T § AUTOMATISCHE SCHMIERMITTEL-
DREHRICHTUNG SOBALD DIE ZUVOR ZUFUHRUNG IN DER GEWUNSCHTEN
EINGESTELLTE GEWINDETIEFE ERREICHT IST &8 MENGE BEI JEDEM SCHNEIDVORGANG

FUBEHGR

MCAO001 BMLOO1
MOBILER GERATETRAGER ARBEITSTISCH:
ABMESSUNGEN 850x750 mm ARBEITSTISCH 800x600 MM

H=870 mm H=830 mm

(cewicHT 65 Ka) (GesAMT GEWICHT 150 kG)

FUR GEWINDESCHNEIDMASCHINEN DICKE DER ARBEITSPLATTE 30 MM
MIT AUFLAGEFLACHE MIT GEFRASTEN T-NUTEN AUFNAHMEN
UND AUFNAHMEN FUR FUR WERKZEUGHALTER
WERKZEUGHALTER (4 LENKROLLEN

DAVON 2 FESTSTELLBAR).

CCMO001 BMLO02A
TROLLEY MIT DER BASIS SEITENBLECH 90°
800X800 MM 600x300 MM IM STAHL
GESAMTHOHE H= 2000mM, 30 mm Dicke MiIT

(4 LENKRADER, 2 MIT BREMSE). GEFRASTEN T-NUTE
HANDGRIFF FUR FAHR-WAGEN

CCFO001 CCF100

HUB —SAULEN H=1850 mm TISCH MIT RADER 800X800,
HOHE DES ARMES BASIS 30 MM DICKE, ZENTRAL-SAULEN
BEWEGUNG UBER EINE LINEAR UND MIT ARM H=1000 MM HOCH,
TRAPEZOIDAL-SCHIENE (4 LENKRADER, 2 MIT BREMSE).
VERSTELLBAR MIT AKKU GEWICHT: 150 kG

ODER PNEUMATISCH SCHRAUBER.

GEWICHT 60 kG




- , " - i

(EWINDESCHNEIDEINSATZE
TG SPIFDELN

GEWINDESCHNEIDEINSATZE EINSATZE ZUM SCHRAUBEN
GEWINDESCHNEIDEINSATZE ZUM BA 1/4: EINSATZHALTER 1/4
GEWINDESCHNEIDEN MIT UND BA 3/8: EINSATZHALTER/BUCHSE 3/8
oHNE KuppLung GR1, GR2 BA 1/2: EINSATZHALTER/BUCHSE 1/2 '&
unp GR3

AUFNAHME

voN M2 Bis M36

SCHNEIDEISENHALTER SCHRAUBENEINSATZ FUR

ZUM SCHNEIDEN VON AUSSENGEWINDE g EINSATZE LEGEN
; ‘ voN M4 Bis M16

SPINDEL WERKZEUGHALTER POSITIONSMAGNET

ZUM BOHREN, SENKEN FUR EINE SCHNELLE AUSRICHTUNG
MPS10GR2 (0,5-10 mm.) DER SPINDEL.

MPS13GR2 (1-13 mm.)
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