Drehmomentsschrauber mit Kupplung

Unsere Schrauber wurden entworfen und konstruiert, um bestmogliche Lei-
stungen beziuglich Prazision, Ergonomie, Gerauscharmut, Zuverlassigkeit und
Sicherheit zu garantieren.

Die Verwendung des Gelenkarms erlaubt es, die perfekte Ausrichtung aufrecht-
zuerhalten, sowie das Werkzeuggewicht zu neutralisieren, und somit die Arbeit
des Benutzers zu erleichtern und zu beschleunigen.
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‘Modell Leerlauf- Schrau- Drehmo-
ge- ben- ment

schwin- spannung (Nm)

digkeit
(U./min)

(Metall)

. AV20AT | 2200 M4 -M5 | 1,835 430 220 82
- AV30 AT 750 M5 - M6 2-7.6 430 220 82 + . . .
RORA AT | 490 e e 5 ?' = Zan a0 = Werkzeugtrager fiir schnelles Au- Mobiler Geratetrager fur Bohr- und Frasspindel
L | o o i ' swechseln Gewindeformeinheiten

AVTOAT = 310 ME-M8 | 4,8-146 430 220 82 ) ) | | o
CAV3S0AT | 350 | MB-M10 | 997 600 290 a4 Werkzeugtrager fur Gewindefor- Mobiler Geratetrager kom-
| AVIE0 AT | 230 MB-MI0 | 13-35 800 350 a4 meinheiten von M3 bis M30 mit oder plett mit Auflageflache und

Schraubsysteme

Die AUTOVIT-Schrauber bieten einfache und kontinuierliche Zufuhrung der zu
verschraubenden Schrauben. Sie vereinfachen die Arbeit des Benutzers, da es
nicht notig ist, die Schraube in die Hand zu nehmen und sie auf dem Schrauber
oder dem Werkstuck zu positionieren.

Die Verwendung des Gelenkarms erlaubt es, die perfekte Ausrichtung aufrecht-
Zuerhalten, sowle das Werkzeuggewicht zu neutralisieren, und somit die Arbeit
des Benutzers zu erleichtern und zu beschleunigen.

Mithilfe eines Ausrichtungssystem mittels Vibration und einer Ladevorrichtung,
die das Laden von genau einer Schraube pro Geratetakt ermoglicht, stellt das
Zufuhrungsgerat dem Schrauber die Schraube bereit. Ein Luftdruckimpuls tran-
sportiert die Schraube zum Schrauberkopf. Dank eines eigens dafur vorgesehenen
Sensors aut der Zufuhrungsschiene, wird die Vibration automatisch unterbrochen
wenn die Fuhrungsschienen am Eingang zur Ladevorrichtung aufgefullt sind. Dies
fuhrt zu einer Vernngerung des Energieverbrauchs, geringerer Abnutzung und
weniger Larmbelastigung. Der Betrieb setzt wieder ein, sobald der Sensor das
Nichtvorhandensein von Schrauben in der Fuhrungsschiene feststellt.

ohne Kupplung, Kompasse, Gewin-

deschneideeisenbuchsen,
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Positio-

Buchsenhalter

Abmessungen: 850x750x870h
Gewicht: 60Kg

Um die fortwahrende Verbesserung seiner Produkte bemiiht, behalt sich Yolumec vor, unar ciir il

A.T.S. S.r.l.
Via del Mangano N°® 4/A
40023 Castel Guelfo (Bologna)
Tel: +39 0542 670427

Fax: +39 0542 670437
Emalil: Info@atslamberti.com

Drehmo- Hub
schwindigkeit ment (Nm)

Modell Leerlaufge- sCchraubenmale Kopfansatz

3 www.atslamberti.com
(U./min)
e Kopf @ Fuss Lange
AUTOVIT 44EL 1000 2 47 4-10 2,5-5 <27 M14x1 -
| | | | | | M18x1,5
AUTOVIT 66-EL 600 3,5 47 4-10 2,5-5 <27 M14x1 -
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- AUTOVIT 4FL-EL 400 11,5 57 4-10 2,5-5 <45 M1dx1- N t G - l k <
_ _ _ ol mit Gelenkarm
' AUTOVIT 2GC-EL 2300 35 40 5-10 4-5 <25 M18x1,5
| AUTOVIT2GL-EL =~ 2300 | 35 | 56 | 410 | 255 | <45 Midx1- A Bl
M18x15 J i (s By
. AUTOVIT 3GL-EL 950 83 | 5 | 410 @ 255 | <45 M1dx1- e S A
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Mehrfach richtbarer Kopf

Mehrfach richtbarer Kopf serienmalig Serie VT / VT S

in allen Geraten, der das Schneiden
von Gewinden aus jedweder Position
erlaubt.

serie B 1

P Ausgewuchtetes Doppelarm-Gelenksystem, ge-
eignet fur Gewinde und Bohrlocher kleinem und
groliem Umfangs.

P Ausgewuchtetes Dreiarm-Gelenksystem, vollstandig
aus Spezialaluminium, das eine schnelle und prazise
Ausrichtung Uber den Bohrlochern garantiert.

P Mehrpositionskopf serienmaliig in allen Geraten,
was Gewindeschneiden aus Winkeln, die nicht der
Senkrechten entsprechen, erlaubt.

P Mehrfach richtbarer Kopf serienmalhig in allen
Geraten, der das Schneiden von Gewinden aus je-
dweder Position erlaubt.

P Positionierungsmagnet fur eine schnelle Au-

P Positionierungsmagnet fur eine schnelle Au- srichtung der Spindel.

Lweistufige : /g
srichtung der Spindel.

Geschwindigkeitseinstell _
2 P Ausgewogenheit und Flussigkeit der Bewegungen

durch einstellbare Gasfedern und auf Kugellagern
montierte Gelenke.

p Ausgewogenheit und Flussigkeit der Bewe-
gungen durch einstellbare Gasfedern und
auf Kugellagern montierte Gelenke.

Lweistufensystem zur Ge-
schwindigkeits und Drehmo-
mentseinstellung, gemal den
jeweiligen Gewindeforman-
forderungen (VT5).

P Pneumatischer Motor der keine zusatzlichen Ge-

B Pneumatischer Motor der keine zusatzli- schwindigkeitsmodule benotigt.

chen Geschwindigkeitsmodule benotigt.

P Moglichkeit sowohl blinde, als auch durchgangige
Gewindelocher zu schneiden, durch einstellbare
Kupplungen.

B Moglichkeit sowohl blinde, als auch dur-
chegangige Gewindelocher zu schneiden,
durch einstellbare Kupplungen.

P Filtergruppe mit Druckeinstellung und Oler.

¥ Filtergruppe mit Druckeinstellung und

Gelenkarm Oler.

Reichweite von 1280mm

Der Gelenkarm der Serie ET ermoglicht komfortables
Arbeiten mit einer Reichweite von 1280 mm.

_Reichweite von 1900mm Produktspezifikationen: Gewindeformeinheiten Serie VT / VTS

Modell Gewindetypeignung Stahl Drehmoment Leerlaufgeschwi Gewicht Spindle | K s | g i ) . . | . |
" e b8 b ok | g Produktspezifikationen: Gewindeformeinheiten Serie ET

Modell Gewindetypeignung Stahl Drehmoment bei & Leerlaufgeschwi Gewicht apindle

Der Dreifachgelenkarm der Sernie VI /VIS er-
moglicht komfortables Arbeiten mit einer
Reichweite von 1900mm.

Metrisches Inches (Mm) (U./min) (Kg)

bar ndigkeit
VT 512 M3-M12 __ 1/87 - 1/2° 28 | 600 | 18 | GRZ Metrisches Inches (Nm) (U./min) (Kg)
VT 516 M3-M16 1/8" - 5/8" 38 4350 | 18 GR2 ET220 M3-M12 1/8" -1/2 24 310 15 , GR1
VT 600 M5-M30 | 5/32"-11/8" 180 100 |20 GR2 £ 1300 M3-M8 178 - 3/8° 16 650 15 GR1
ET500 | M3-M16 | laBlsars | 38 - 420 16 | GRZ




