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DESTACADOS Y EQUIPAMIENTO ESPECIAL

MONITORIZACION Y DOCUMENTACION DE PARAMETROS DE SOLDADURA

El monitoreo de parametros de
soldadura, integrado de serie en todas
las unidades de soldadura de pernos
PRO-I de la serie, permite un control
de calidad de las soldaduras
terminadas. Las unidades pueden
detectar cada discrepancia de los
valores idealmente permitidos. Asi
que el supervisor de soldadura y el
operador pueden reconocer de
inmediato déficits en la operacion de
soldadura como un equilibrio
insuficiente de los efectos de
reventdn, la inclinacion del cafion de
soldadura, etc. En consecuencia, el
control de produccién puede reducirse
a la monitorizacién y el registro de
todas las soldaduras por la unidad y
una posterior inspeccién visual.

Funciones:
» registro de la corriente de soldadura,

tiempo de soldadura y voltaje para cada
soldadura

» registro de la protuberancia del

montante antes de la soldadura, asi
como del recorrido del montante
(elevacion, profundidad de
Inmersion, velocidad de inmersion y
tiempo de cortocircuito) durante la
soldadura (solo cuando se utiliza
una pistola de soldadura o una
cabeza de soldadura automatica
con sistema de medicion de
recorrido)

» comparadion de los pardmetros de
soldadura registrados (valores
reales) con el parametros de una
soldadura de referencia (valores
definidos y tolerancias ajustables)

» en caso de variaciones en la

soldadura de referencia se muestra
una advertencia o la unidad

se bloquea para mas soldaduras
hasta que el operador libera (la
funcionalidad puede desactivarse)

» almacenamiento de los Ultimos diez
conjuntos de parametros de soldadura

» opcional (también retrofitable):

memoria de pardmetros de soldadura
para el almacenamiento de

16000 conjuntos de parametros de
soldadura (almacenamiento con fecha
y hora) con interfaz USB para
transmisidn de datos (conjuntos de
parametros de soldadura) a un PC

AJUSTE COMODO, PRECISO Y RAPIDO DE LA PISTOLA DE SOLDADURA
DE PERNOS O DE LA CABEZA AUTOMATICA DE SOLDADURA

» Los valores de protrusion y elevacion Muy comodo, preciso y rapido (solo cuando
del perno que se ajustan en el cafion una pistola de soldadura o una automética se

respectivamente

La cabeza de soldadura puede

mostrarse en la pantalla de la

unidad. Por tanto, el arma o el caso

La cabeza de soldadura se puede

ajustar ) )
ALIMENTACION AUTOMATICA DE

PERNOS

» Un modulo automdtico permite la
conexion del perno automatico
alimentador VBZ y un pistola de
soldadura automatica

» Para unidades de multiples
cafiones, cada conexion puede
equiparse con un modulo
automatico.

utiliza cabeza de soldadura con sistema de
medicidn de recorrido)



CAJA ADAPTADORA PRO-SPLIT

» disponible como accesorio para

todas las unidades PRO-I de la
serie

» permite el funcionamiento de hasta

cuatro pistolas de soldadura con
pernos con diferentes ajustes

valores para la corriente y el tiempo de
soldadura en una unidad

» Deteccion automatica de arma usada
» Contador de soldadura para cada
conexion de cafion

» con hasta cuatro modulos de gas de
apantallamiento

MODULO DE GAS DE BLINDAJE PARA SOLDADURA DE PERNOS CON GAS

DE BLINDAJE

» opcionalmente disponible

ara todas las unidades
RO-I de la serie

» permite la soldadura por pernos
con gas de blindaje para el
respaldo de la piscina de
soldadura

» Tiempo de pre- y post-flujo de gas
de apantallamiento ajustable de
forma continua

DISENO DEL TRANVIA

» opcional para PRO-I

2200/2800 (también
adaptable):

Disefio como tranvia para uso
movil en obras
» dos grandes y extremadamente
robustas ruedas

» Mango telescdpico extraible

» Para unidades de multiples cafiones,

cada conexion de cafién puede
equiparse con un gas de blindaje

modulo.

POSIBLES COMBINACIONES DE POTENCIA

PRO-I 1300 + PRO-I 1300:
A/1500 mS

PRO-T 1300 + PRO-I 1300 + PRO-I 1300:
A/1500 mS

PRO-I 2200 + PRO-I 1300:
A/1500 mS

Corriente/tiempo maximo de soldadura: 2100

= didmetro maximo de soldadura 22 mm
Corriente/tiempo maximo de soldadura: 3150

= didmetro maximo de soldadura 25 mm
Corriente/tiempo maximo de soldadura: 3150

= didmetro maximo de soldadura 25 mm



DATOS TECNICOS Y CARACTERISTICAS

Rango de soldadura (@ mm)

Soldadura por montantes con férula ceramica

Soldadura por montantes con gas de blindaje

Soldadura de pernos de arco
corto con o sin gas de blindaje

Corriente de soldadura (A)
Tiempo de soldadura (mS)
Regulacion de corriente constante

Monitorizacion de parametros de soldadura
Monitorizacion de parametros de soldadura

Memoria de parametros de soldadura

con interfaz USB para transmision de datos a un PC
Conexiones de cafiones

1 conexion de cafion

2 conexiones de cafion

4 conexiones de cafion

Utilizable con caja adaptadora PRO-SPLIT

Adecuada para soldaduras en chapa metalica

Funcionamiento
Control por microprocesador

Biblioteca de programas de soldadura
Almacenamiento del programa de soldadura
Bloqueo de dispositivo con codigo PIN
Concepto de autorizacion

(blogueo del dispositivo, configuracion basica, estructura de mends)

Contador de soldadura (reiniciable)
Prueba de sustentacion

Repetir blogueo de ciclo

Control electrénico de funciones
Sistema de autodiagnostico
Prueba automatica de funcion

Modulo de gas de apantallamiento
Alimentacion automatica de montantes

Sistemas de diagnostico de errores
Exceso de temperatura
Fallo de fase
Dafios en el cable de soldadura/control

Daio en el solenoide

PRO-I 1300

3-13
312
2-10

100-1050
1-1500

X

X X X X X

X X X X X X

PRO-I 2200

322
312
2-10

100-2100
1-1500

X

X X X X X

X X X X X X

PRO-I 2800

3-25
312
2-10

100-3150
1-1500

X

X X X X X

X X X X X X



PRO-11300 PRO-I 2200 PRO-I 2800

Interfaces
CAN-BUS o] o] o]
USB o] o] o]

Ventilador controlado térmicamente X X X

Disefio del tranvia o 0

gg:r;?)lsegrandes ruedas extremadamente robustas y un mango telescdpico

Levantando la mirada X X

2 ruedas giratorias, 2 ruedas fijas X X

Carcasa metalica robusta X X X

recubierta en polvo

Dimensiones
Anchura (mm) 290 550 550
Altura (mm) 360 850 850
Longitud (mm) 650 650 650
Peso (kg) 31 81 102

Conexion eléctrica
Alimentacion de red (V) a 50/60 Hz 320-495 320-495 320-495
Fusible de red exterior 35AT 63 AT 125 AT

(opcional: 63 AT)
Manos de Plug CEE 32A 63 A 125A
(opcional 63 A)

Proteccion IP 23 IP 23 IP 23

Toma de cable de control para pistolas de 12 clavijas 12 clavijas 12 clavijas

soldadura

Pistolas de soldadura adecuadas
PHM-10 X o] o]
PHM-12 X o] o]
PHM-160 o] o] o
PHM-161 o] o] o
GD 12sc X o] o]
GD 12 X o] o]
GD 15 X o] o]
GD 16 X o] o]
GD 19 o] X X
GD 22 o] X X
GD 25 (o] o] X
PHA-500 (o] o] o]
PHA-500-6 (o] o] o]

x — Estandar, o — Opcion
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