MAQUINAS DE SOLDADURA DE PERNOS CNC

SOLDADURA DE PERNOS
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AREA DE TRABAJO X/Y (MM):
1000 X 1500 .
OR 1000 X 2250

OR 1500 X 3000

BASTIDOR ROBUSTO
Y RESISTENTE A LA
DEFORMACION DE
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ADECUADO PARA TODOS
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DATOS TECNICOS Y CARACTERISTICAS

V100150 V100225 V150300
Area de trabajo X/Y (mm)® 1000 x 1500 1000 x 2250 1500 x 3000
se puede alcanzar con cada cabeza de soldadura
Rango de soldadura? 312 312 3-12
Didmetro del montante (mm)
Numero maximo de cabezas de soldadura por pernos 4 4 4
Velocidad maxima de funcionamiento en el eje X/Y (m/min) 30 30 30
Precision de posicionamiento de los pernos soldados +/- (mm) 0,2 0,2 0,2
Funcionamiento y programacion
PC con Windows 10, monitor de 17" (opcional como pantalla X X X
tactil), teclado y ratdn con montaje ergonémico
Monitorizacion de parametros de soldadura®
Monitorizacion de pardmetros de soldadura X X X
Memoria de parametros de soldadura 0 0 0
con interfaz USB para transmision de datos a un PC
Alimentacion automatica de pernos X X X
Opciones
Eje Z accionado por servomotor 250 mm 0 0 0
Dispositivo de pulverizacion para cada cabeza de soldadura 0 0 o]
Unidad de fresado con dispositivo de escape® o] o] o]
Alimentacion neumatica por perno Unico, insercion o o o
manual de pernos, interruptor de pernos 0 0 (o]
Abrazaderas de masa neumaticas estandar o o o}
Abrazaderas de masa neumaticas Angulo de apertura 90° o] o] o]
Abrazaderas mecdnicas de masa en cabeza de soldadura 0 0 0
Abrazaderas de masa neumadticas en cabeza de soldadura 0 0 0
Soporte para piezas de trabajo en cada cabeza de soldadura 0 0 o]
Pernos de tope neumaticos 0 0 0
Equipo de gas de apantallamiento para cada cabeza de soldadura o] o] o]
Mesa de bolas multidireccional 0 o o}
Dispositivos de proteccion
Cortina de luz 0 0 0
Vallado de seguridad o} o} o

Tecnologia/accionamiento del motor
Servomotores X X X



V100150 V100225 V 150300

Cabeza de elevacion/soldadura de trabajo neumatica (mm) 80 80 80

Rango de ajuste mecanico 50 mm

Bastidor de maquina

Construccion de acero soldado X X X
Pernos ceramicos de tope en las lineas X y Y-cero X X X
Unidades adecuadas de soldadura por pernos®

PRO-C 1000 X X X

PRO-C 1500 X X X

PRO-T 1300 X X X

PRO-T 2200 X X X

PRO-D 1600 X X X
Cabezas de soldadura automaticas adecuadas para pernos®

KHA-200F X X X

with integrated travel measuring system

KKA-200F X X X
Dimensiones

Ancho(mm) 2000 2000 2500

Profundidad(mm) 2500 3250 4000

Altura(mm) 2360 2360 2360

Peso(kg) 1700 1900 2100
Valores de conexion

Eléctrico 400 V/50 Hz, 16A 400 V/50 Hz, 16A 400 V/50 Hz, 16A

(suministro de red, fusible externo)

. 2 6 bar > 6 bar > 6 bar
neumatica sin aceitar, seco, limpio sin aceitar, seco, limpio sin aceitar, seco, limpio

x — Standard, o — Option
1) Otras dimensiones bajo demanda como produccion especial.
2) Otros didmetros, asi como elementos especiales de soldadura bajo demanda para produccién especial.
3) Por unidades de soldadura con pernos PRO-C/PRO-I/PRO-D. Para mas detalles, véanse las hojas de producto PRO-C, PRO-I y PRO-D.

4) El concepto de maquina esté disefado para tres estaciones de trabajo. Si se utiliza una unidad de fresado, como maximo se
pueden montar dos cabezas de soldadura con montantes.

6) Las maquinas son adecuadas para todos los métodos de soldadura por pernos. PRO-C 1000/1500 = descarga del condensador
(método de contacto y separacion), PRO-I 1300/2200, PRO-D 1600 = arco  ciclo corto, KHA-200F = descarga del condensador
(método de brecha y contacto), arco dibujado y ciclo corto, KKA-200F = descarga del condensador (método de contacto)
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