PISTOLE PER SALDATURA PRIGIONIERI AD ARCO



Liftcontrol ALC

RILEVAMENTO CORSA

» RILEVAMENTO CORSA
(SOLLEVAMENTO, CORSA PISTONE, PROFONDITA" SALDATURA)

» | DATI RILEVATI VENGONO MOSTRATI NEL MONITOR DEL
GENERATORE DI SALDATURA*

VANTAGGI MONITORAGGIO DELLA QUALITA’
DI SALDATURA

» Controllo dei valori impostati per ogni
saldatura esequita.

» semplicita di regolazione e di verifica
sollevamento.

» Una corretta n\egolaz!one del => in caso di variazione un messaggio
sollevamento ¢ la chiave per verra mostrato sul display o verranno
ottenere saldature di elevata qualita. bloccate le saldature successive.

=>» La regolazione del sollevamento

viene mostrata sul display di saldatura. > Memorizzazione di 10 parametri di

saldatura
Opzionale: memorizzazione di 24500
parametri di saldatura.

*Solo se connessi con la serie PRO-D, PRO-I, PRO-C.



DATI TECNICI E CARATTERISTICHE

GD 16 GD19 GD 22 GD 25

Range di saldatura (8 mm)
Arco (con ferula) 3-16 3-19 3-22 3-25

Arco (con protezione di gas) 3-12 3-12 3-12 3-12

Ammortizzatore idraulico del pistone
(continuamente regolabile)

Guida del pistone
Cuscinetto a sfere lineari X X X X

Cavo di saldatura
-sezione (mm?) 50 95 95 120

-lunghezza (m) 5 2 2 2

Presa del cavo di controlio

Protezione della guida pistone

dalle scintille di saldatura

x — Standard, o — Opzione
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