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CARACTERISTICAS DESTACADAS Y EQUIPAMIENTO ESPECIAL

SUPERVISION Y DOCUMENTACION DE LOS PARAMETROS DE SOLDADURA

La supervision de los parametros
de soldadura, integrada de serie
en todas las unidades de
soldadura de pernos de la serie
PRO-permite controlar la calidad
de las soldaduras acabadas.

Caracteristicas:

» Registro de la corriente y el tiempo
de soldadura para cada soldadura.

» Registro de la protrusion del perno

antes de la soldadura, asi como del
recorrido del perno (eleyacion,
profundidad de inmeysion y
velodidad de inmersion) durante la
soldadura (solo cuando se utiliza
una pistola de soldadura o un
cabezal de soldadura automatico
con sistema de medicion del
recorrido).

» comparison of the recorded welding
parameters (actual values) to the
parameters of a reference weld (set
values) (tolerances adjustable)

» En caso de variaciones con respecto
a la soldadura de referencia, se
muestra una advertencia o se |
bloguea la unidad para realizar mas
soldaduras hasta que el operador la
desbloquee (esta funcion se puede
desactivar).
» almacenamiento de los Ultimos diez
conjuntos de parametros de soldadura

» Opcional (también reequipable):
memoria de parametros de
soldadura para el almacenamiento
de 16 000 conjuntos de parametros
de soldadura (almacenamiento con
fecha y hora) con interfaz USB para
la transmision de datos a un PC.

COMFORTABLE, EXACT AND FAST ADJUSTING OF STUD WELDING
GUN RESP. AUTOMATIC WELDING HEAD

» The values for stud protrusion and lift
that are adjusted on the gun resp. the
welding head can be shown in the
display of the unit. Thus, the gun resp.
the welding head can be adjusted

ALIMENTACION
AUTOMATICA DE LOS
POTROS

» Un mddulo automatico permite

la conexidn del alimentador
automatico de pernos VBZ y
una pistola de soldadura
automatica.

ADAPTER BOX PRO-SPLIT

» Disponible como accesorio para
todas las unidades de la serie
PRO-C.

» permite el funcionamiento de hasta

cuatro pistolas de soldadura de
pernos con diferentes

valores de ajuste para la tension de
carga JI la capacitancia en una sola
unidad.

Muy comodo, preciso y rapido. (solo cuando
se utiliza una pistola de soldadura o un
cabezal de soldadura automatico con
sistema de medicion de recorrido)

» Deteccion automatica de armas usadas

» Contador de soldaduras para cada
conexion de pistola



DATOS TECNICOS Y CARACTERISTICAS

PRO-C 750 PRO-C 900 PRO-C 1000 PRO-C 1500

Diametro maximo de soldadura (mm) 8 10 10 10
Capacitancia (pF) 66000 90000 88000 132000
[conmutable] [44000] [88000/44000]
Tension de carga (V) 60 - 200 60 - 200 60 - 200 60 - 200
Tiempo de soldadura (mS) 1-3 1-3 1-3 1-3

Supervision de los parametros de soldadura
Supervision de los parametros de soldadura

X X X X
Memoria de parametros de soldadura 5 5 G G
con interfaz USB para la transmision de datos a un pc

Placas de carga con inversor con sincronizacion electronica

1 Tablero de carga X X X X
2 Tableros de carga 0 0
Utilizable con la caja adaptadora PRO-SPLIT X X X X
Operacion
Control por microprocesador X X X X
Biblioteca de programas de soldadura X X X X
Capacitancia conmutable programa de soldadura X X
Bloqueo del dispositivo con codigo PIN X X X X
Concepto de autorizacion X X X X
(blogueo del dispositivo, ajustes basicos, estructura del menu) X X X X
Contador de soldaduras (reiniciable) X X X X
Prueba de elevacion X X X X
Bloqueo de ciclo repetido X X X X
Control electronico de funciones X X X X
Sistema de autodiagnostico X X X X
Prueba automatica de funcionamiento « « «
Alimentacion automatica de esparragos 0 )
Sistemas de diagnostico de errores
Temperatura excesiva X X X X
Danos en el cable de soldadura/control X X X X
Dafio en el solenoide X X X X
Interfaces
CAN-BUS o} 0 o o}
USB o} 0 o o}
Ventilador con control térmico X X X

Carcasa metalica robusta con recubrimiento en polvo X X X X



Dimensiones
Anchura (mm)

Altura (mm)
Longitud (mm)
Peso (kg)

Conexion eléctrica
Suministro de red (V) at 50/60 Hz
Fusible externo de red
Proteccion

Toma de cable de control para pistolas de soldadura

Pistolas de soldadura adecuadas
PKM-1B
PHM-1A
PIM-1B
PKA-500
PHA-500

PRO-C 750

195
260
400

1

230 (115)
> 10 AT
IP21

7-pin

PRO-C 900

195
260
400
13,5

230 (115)
> 10 AT
IP21

7-pin

PRO-C 1000

275
260
400

19

230 (115)
> 10 AT
IP21

12-pin

PRO-C 1500

275
260
400

20

230 (115)
> 10 AT
IP21

12-pin

(¢}

(¢}

x — Standard, o — Opion

) Las placas de carga con inversor con sincronizacion electronica garantizan tiempos de carga muy cortos y, por lo tanto,
secuencias de soldadura rapidas, asi como una carga de condensadores eficiente desde el punto de vista energético. Las
unidades PRO-C 1000 y PRO-C 1500 pueden equiparse opcionalmente con una segunda placa de carga para obtener tiempos
de carga especialmente rapidos. De este modo, se pueden lograr secuencias de soldadura extremadamente rapidas (por

ejemplo, para aplicaciones automaticas).
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