KKA-200F
KHA-200F

TESTE AUTOMATICHE PER SALDATURA PERNI A SCARICA DI CONDENSATORI, ARCO CORTO ED ARCO




RILEVAMENTO CORSA INTEGRATA

B » RILEVAMENTO CORSA
(SOLLEVAMENTO, CORSA PISTONE, PROFONDITA" SALDATURA)

» | DATI RILEVATI VENGONO MOSTRATI NEL MONITOR DEL ’
GENERATORE DI SALDATURA*

VANTAGGI MONITORAGGIO DELLA QUALITA’
DI SALDATURA

» semplicita di regolazioni e diverifica ) N ) )
» Controllo dei valori impostati per ogni

sollevamento. -
) saldatura eseguita.
» Una corretta regolazione del solleva- = in caso di variazioni un messaggio
mento ¢ la chiave per ottenere salda- verra mostrato sul display o verranno
ture di elevata qualita. bloccate le saldature successive.

=>» La regolazione del sollevamento
viene mostrata sul display del
generatore di saldatura.

» Memorizzazione di 10 parametri di
saldatura
Opzionale: memorizzazione di 24500
parametri di saldatura.

*Solo se connessi con la serie PRO-D, PRO-1, PRO-C.



DATI TECNICI E CARATTERISTICHE

KKA-200F

KHA-200F

Range di saldatura (8 mm) "
Scarica di condensatori (a contatto)

Scarica di condensatori (con sollevamenta)
Arco corto
Arco

3-8

3-8
3-8
3-8
3-8

Caricamento perni
automatico

‘semi-automatico (inserimento manuale)

Regolazione sollevamento

Sistema di misurazione scorrimento

Costruzione robusta

Dimensioni
Larghezza (mm)
Altezza (mm)
Lunghezza (mm)
Peso (kg)

' Altri diametri su richiesta.

385
110
22

50
385
110
22

x - Standard, o — Opzione



ATS sarl

Via del Mangano n® 4/A
40023 Castsl Guslfo (Bologna)
Tel: +39 0542 670427

Fax: +39 0542 670437

Email: info@atslambsrti.com
www.atslamberti.com

dal 1983



