Drehmomentsschrauber mit Kupplung

Unsere Schrauber wurden entworfen und konstruiert, um bestmogliche Lei-
stungen beztiglich Prazision, Ergonomie, Gerauscharmut, Zuverlassigkeit und
Sicherheit zu garantieren.

Die Verwendung des Gelenkarms erlaubt es, die perfekte Ausrichtung aufrecht-
zuerhalten, sowie das Werkzeuggewicht zu neutralisieren, und somit die Arbeit
des Benutzers zu erleichtern und zu beschleunigen.
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PRODUCT

Leerlauf- Schrau- Drehmo- Luftver- Leistung dB
ge- ben- ment brauch (Watt) (A)
schwin- spannung (Nm) (Nl/min)

Modell

digkeit (Metall)
(U./min)

AV20AT | 2200 | M4-M5 | 1835 @ 430 220 82
| AVBOAT | 750 | M5-M6 | 276 | 430 | 220 | 82
AVS0AT | 420 | M6-M8 | 276 | 430 | 220 | 82

Werkzeugtrager fiur schnelles Au- Mobiler Geratetrager fir Bohr- und Frasspindel

| swechseln Gewindeformeinheiten

. AVTO AT 310 MG - M8 4 8-14.6 430 220 82 _

| AV250 AT 230 | MB-M10 | 1335 | 600 | 320 | =84 meinheiten von M3 bis M30 mit oder plett mit Auflageflache und

TR i ; p v | T ohne Kupplung, Kompasse, Gewi” Buchsenhalter
cliaif:hneideeisenbuchsen-, Posiniu- Abmessungen: 850x750x870h

Die AUTOVIT-Schrauber bieten einfache und kontinuierliche Zufiihrung der zu

verschraubenden Schrauben. Sie vereinfachen die Arbeit des Benutzers, da es 1/ (R (s iy
nicht notig ist, die Schraube in die Hand zu nehmen und sie auf dem Schrauber - f
oder dem Werkstuck zu positionieren.

Die Verwendung des Gelenkarms erlaubt es, die perfekte Ausrichtung aufrecht-
zuerhalten, sowie das Werkzeuggewicht zu neutralisieren, und somit die Arbeit
des Benutzers zu erleichtern und zu beschleunigen.

Mithilfe eines Ausrichtungssystem mittels Vibration und einer Ladevorrichtung,
die das Laden von genau einer Schraube pro Geratetakt ermoglicht, stellt das
Zufuhrungsgerat dem Schrauber die Schraube bereit. Ein Luftdruckimpuls tran-
sportiert die Schraube zum Schrauberkopf. Dank eines eigens daflur vorgesehenen

Sensors auf der Zufuhrupgsschiene, wird die Vibration automatisch unterbrochen e - | -
wenn die Fuhrungsschienen am Eingang zur Ladevorrichtung aufgefullt sind. Dies , A e
fuhrt zu einer Verringerung des Energieverbrauchs, geringerer Abnutzung und == |
weniger Larmbelastigung. Der Betrieb setzt wieder ein, sobald der Sensor das
Nichtvorhandensein von Schrauben in der Fuhrungsschiene feststellt.
Leerlaufge- Drehmo- Hub SchraubenmaRe Kopfansatz |
schwindigkeit ment (Nm)

(U./min)

o Kopf @ Fuss
| AUTOVIT 44EL 1000 2 47 4-10 2,5-5 <27 M14x1 - e o n u s
| | | | | | | M85 |
| AUTOVIT 66-EL 600 3,5 47 4-10 2,5-5 <27 M14x1 -
| M18x1,5 , _ R ;_i,),ﬁ:r — | |
f | ' _E . ‘ | ' _ ' £ | - ¢ ‘ _ ’ v - | | {4 ] I T ..’ﬂ' ‘. g } | ; - Ll ! | . ; - _
AUTOVIT 2FL-EL 1000 36 57 4-10 255 <45 :ﬂgﬂs | i ! T I 'f'":’/‘f’(}'}fr GQW]ndeforme[nhe] ten
| AUTOVIT 4FL-EL 400 11,5 57 4-10 2,5-5 <45 M1dx1- | | N LI g o
, | | el Bl EEE -3 B A.T.S. S.rl. mit Gelenkarm
| AUTOVIT 2GC-EL 2300 3,5 40 5-10 4-5 <25 M18x1,5 il - Via del Mangano N 4/A}
(- | | | | | | | | 40023 Castel Guelfo di Bologna (BO)
- AUTOVIT 2GL-EL 2300 3,5 56 4-10 2,55 <45 M14x1 - f | 0 LA E " Tel: +39 0542 670427
M18x1,5 | T .
| AUTOVIT 3GL-EL | 950 . 63 | s | 410 | 255 | <45 | Mudx1- | I IR ) E-mal.l' mfo@atSlambertl'Fom
] meas | Website: www.atslamberti.com

& 5
STy nLF VS | | ) |
i i IR I | ! : I
i I h I v ' . J . Ly
I S T = n— — = S = m— g = - y | i ¥ | . |
' I i ) 1L AL - TUEREY] TETK | 1A Y N ) & : ' ¥ it :
rl i i L r i * LS ‘,F-'. | E 1 r Lr ?Ifl 3% IJV ”i‘l'-_ r ¢ f ) 3 + Y ¥ i A I"i‘l'i- § ’ '.' [ J'li |'.l N5y [\ £ 1 |
. | | | by {1kl s |yl' i -I[H'I i _‘ ' d il T'-r- .n A . Rl J :'lti||'.|l.|l“. 3 "‘.' ,'Il_-’ : ! |. r ‘1I‘|l =*“'.. I'J' -
i J I : d ] ; By 1a ihl A { *3 ’ - !I 2 f } 4 f i .: -.i 2| | # ¥ ANLR] SO . ] =¥ 158 f :_!. l! 13 T i \
i W | ‘." - ) ..-'-lI h'ln : -,_J__ I'h . I _-_;______i § X _]II : - i 4 R E _I_ ‘_ & h!','ll_-_'_l v S Jt _.lp 1




Mehrfach richtbarer Kopf

Mehrfach richtbarer Kopf serienmafig
in allen Geraten, der das Schneiden
von Gewinden aus jedweder Position
erlaubt.

Zweistufige
Geschwindigkeitseinstell

Zweistufensystem zur Ge-
schwindigkeits und Drehmo-
mentseinstellung, gema den
jeweiligen Gewindeforman-
forderungen (VTS).

25peed

Gelenkarm

| Reichweite von 1900mm

Der Dreifachgelenkarm der Serie VT/VTS er-
moglicht komfortables Arbeiten mit einer
Reichweite von 1900mm.

serie VI / VTS

P Ausgewuchtetes Dreiarm-Gelenksystem, vollstandig
aus Spezialaluminium, das eine schnelle und prazise
Ausrichtung uber den Bohrlochern garantiert.

P Mehrfach richtbarer Kopf serienmalig in allen
Geraten, der das Schneiden von Gewinden aus je-

dweder Position erlaubt.

P Positionierungsmagnet fur eine schnelle Au-

srichtung der Spindel.

P Ausgewogenheit und Flussigkeit der Bewe-
gungen durch einstellbare Gasfedern und
auf Kugellagern montierte Gelenke.

B Pneumatischer Motor der keine zusatzli-
chen Geschwindigkeitsmodule benotigt.

P Moglichkeit sowohl blinde, als auch dur-
chgangige Gewindelocher zu schneiden,
durch einstellbare Kupplungen.

¥ Filtergruppe mit Druckeinstellung und

Oler.

r=1900mm

Y

Produktspezifikationen: Gewindeformeinheiten Serie VT / VTS

Gewindetypeignung Stahl Drehmoment  Leerlaufgeschwi Gewicht Spindle
bei 6 bar ndigkeit
Metrisches Inches (Nm) (U./min) (Kg)
VT 512 M3-M12 1/8" - 1/2" 28 600 19 GRZ2
VT 516 M3-M16 | 1/8" - 5/8" 38 4350 19 GR2
VT 600 MS-M30 5/32" -1 1/8" 180 100 20 GR2
VTS 1000 M3-M30 1°-11/8 45180 | 3501100 .20 GR2

serie BE'1

P Ausgewuchtetes Doppelarm-Gelenksystem, ge-
eignet fur Gewinde und Bohrlocher kleinem und
grofiem Umfangs.

P Mehrpositionskopf serienmahig in allen Geraten,
was Gewindeschneiden aus Winkeln, die nicht der
Senkrechten entsprechen, erlaubt.

P Positionierungsmagnet fur eine schnelle Au-
srichtung der Spindel.

P Ausgewogenheit und Flussigkeit der Bewegungen
durch einstellbare Gasfedern und auf Kugellagern
montierte Gelenke.

P Pneumatischer Motor der keine zusatzlichen Ge-
schwindigkeitsmodule benotigt.

P Moglichkeit sowohl blinde, als auch durchgangige
Gewindelocher zu schneiden, durch einstellbare
Kupplungen.

P Filtergruppe mit Druckeinstellung und Oler.

Reichweite von 1280mm

Der Gelenkarm der Serie ET ermoglicht komfortables
Arbeiten mit einer Reichweite von 1280 mm.

r=1280mm

Produktspezifikationen: Gewindeformeinheiten Serie ET

Modell Gewindetypeignung Stahl Drehmoment bei® Leerlaufgeschwi Gewicht Spindle
bar ndigkeit
Metriﬁche_s Inches {Hm_} {U..’min} | {Hg}
ET220 M3-M12 1/8" - 1/2° 24 310 15 GR1
ET300 M3-M8 1/8 - 3/8" 16 650 13 GR1
ET350 M3-M12 1/8" - 1/2° 28 350 13 GR1
ET500 M3-M16 1/8" -5/8 38 420 16 GR2




