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DRILLTRONIC IST DIE EINZIGE
INTEGRIERTE BOHR-UND
GEWINDESCHNEIDMASCHINE
MIT EINEM INNOVATIVEN
GELENKARM SYSTEM, UM EINE

MAXIMALE ARBEITSFLEXIBILITAT

ZU GEBEN.

DIE STRUKTUR IST MIT EINER
TECHNOLOGIE  AUSGESTATTET,
DIE EINE  FLUSSIGE UND
SCHNELLE POSITIONIERUNG
ERMOGLICHT UND STEIFIGKEIT
UND PRAZISION WAHREND DER

BEARBEITUNG GEWAHRLEISTET.

MANUELL ODER
AUTOMATISCH

GESCHWINDIGKEl BOHRENBEREICH MIT

MOTOR '
T-BEREICH WENDELBOHRER

MODELL SPANNUNG

(Volt) (U./min) (mm)

200-255 V |

50/60 HZ 100 - 1000

DT131000 § BRUSHLESS 23-@13

200-255V

so/eoHz | 30 1430

DTS161250 | BRUSHLESS @3-¢16- (@ 20ALL.)
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50/60 HZ 23-9010

DT134500 § BRUSHLESS

BOHRBEREICH MIT GEWINDESCHNEID-KAPAZITAT
FRASER AUF STAHL

(mm)

@ 20

MECHANISCHE
GESCHWINDIGKEIT

USB / LAN

VORSCHUB-LAUF

VERTIKALER
SAULENHUB

(mm)
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VIDEO ANSEHEN

BRUSHLESS
HOCHLEISTUNGSMOTOR

HOCHPRAZISION
LASERZIELSYSTEM

AUTOMATISCHES
SCHMIERSYSTEM

ARBEITSBEREICH

GEWINDEBOHREN BOHREN
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TOUCH-SCREEN STEUERUNGSSYSTEM VA

DIE HAUPTFUNKTIONEN SIND:

P S - OPTIONAL
UNGSSYSTEM VAPS (VOLUMEC ® ASSISTED
SITIONING SYSTEM), MIT TOUCHSCREEN PANEL,
UND INTUITIV, IST ES MOGLICH, BOHR- UND
GEWINDESCHNEIDVORGANGE MIT VORHER
FESTGELEGTEN MAR DURCHZUFUHREN, OHNE DIE
NOTWENDIGKEIT VON DER MANUELLEN
VERFOLGUNG, WIE BEI TRADITIONELLEN

BOHRMASCHINEN.

e SCHNELLE ERKENNUNG DER WERKSTUCKPOSITION (NULL-SUCHE).

e UNTERSTUTZUNG VON DER POSITIONIERUNG DES WERKZEUGS AUF DER ARBEITSFLACHE MIT

AUTOMATISCHER BLOCKIERUNG IN DEM ERREICHTEN MAIS.

* INTUITIVES PROGRAMMIEREN VON BOHRUNGEN AN MEHREREN PUNKTEN (X, Y.

WERKZEUGDURCHMESSER)

® ERSTELLEN UND SPEICHERN VON BOHRZYKLEN AUF TEILEN JEDES FORMS

e AUTOMATISCHE BERECHNUNG VON BOHRUNGEN AN FLANSCHEN BASIEREND AUF RADIUS UND WINKEL

ZWISCHEN BOHRUNGEN

 DIE BOHRPROGRAMMIERUNG IST AUCH IM AUTO-LEARNING MoDUS MOGLICH

e AUTOMATISCHE GEWINDE DURCH DIE EINSTELLUNG VON TEILUNG UND TIEFE

* POSITIONIEREN UND BOHREN AUCH IM MANUELLEN MODUS

e IMPORT / EXPORT VON BOHRPROGRAMMEN DURCH USB-PORT




