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PRENSA FASTENERS 824

TECNOLOGIA DE MONTAJE DE ALTA PRECISION
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CARACTERISTICAS TECNICAS

DATOS Y CONFIGURACION ESTANDAR

Profundidad de la cavidad

Altura maxima de la cavidad

Recorrido del punzén

Velocidad de aproximacién del punzén superior

Sistema de proteccién contra aplastamiento

Presion maxima

Punto muerto superior

Sistema de accionamiento

Precision de repeticién de la presion ajustada

Pantalla tactil

Dimensiones (mm)

Caracteristicas eléctricas

Peso bruto

600 mm

450 mm

250 mm

60 mm / sec

Sistema de seguridad con comprobacion
de conductividad eléctrica

80 kN (8T)

10 mm =100 mm

Hidraulico

+1%

7" PLC

Hx Lx D 2050 - 1100 - 950

380V 3.75 kW / trifasico + neutro

1100 Kg
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DIMENSIONES Y FUNCIONALIDADES

DISENO TECNICO Y VENTAJAS OPERATIVAS

600,5

449,5
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Dimensiones milimétricas de la ranura de prensado para evaluar las dimensiones de las piezas durante la fase de insercion

VENTAJAS OPERATIVAS

Seguridad total integrada y proteccién completa
en modo operativo, lo que elimina cualquier
riesgo para el operario durante el ciclo de
prensado gracias a un sistema de seguridad con
verificacion de la conductividad eléctrica.

Facil manejo e intuitivo: ajuste inmediato y
preciso de la presién de trabajo y de la carrera
del punzdn directamente desde el regulador
situado junto al mandmetro.

Preparacion para la automatizacién disefiada
para la integracion de un sistema de
alimentacion automatica de elementos de
fijacidon (opcional en el momento de la compra).

Velocidad de ejecucién ciclos
rapidos y  optimizados  para
maximizar la productividad de la
linea y reducir los tiempos de
inactividad.

Mantenimiento minimo una
arquitectura mecanica disefiada para
reducir las intervenciones de
mantenimiento y garantizar una
fiabilidad muy elevada.

Componentes estadndar: todos los
componentes instalados son de alta
gama, fiables y faciles de encontrar
en el mercado internacional.
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TECNOLOGIA DE CONSTRUCCION
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MANDOQOS, COMPONENTES Y ARQUITECTURA

Puntero laser

Indica el punto de insercién en la placa con un
punto rojo, lo que facilita la localizacién de la
posicién exacta del orificio en el troquel..
Cilindro hidraulico

Pantalla

Pantalla digital para el recuento de piezas,
configuracion del nimero de elementos de
fijacidn por ciclo, recuento de los ciclos de
trabajo realizados y gestion de la elevacién del
punzon.

El panel de control dispone de

Botdon de emergencia

Luz de funcionamiento

Selector con llave para desactivar el sistema de
funcionamiento en ciclo automatico. (Queda
excluida la seguridad de la maquina, que
requiere pulsar el pedal una vez para acercarse
al punzén y una segunda vez para autorizar el
ciclo de trabajo).

Configuracion automatica del
alimentador

Recomendada en caso de producciéon de
grandes lotes del mismo tipo de inserto,
aumenta significativamente la productividad, al
menos tres veces mas que el tiempo de
procesamiento manual.

Cuadro eléctrico

Todos los componentes son faciles de encontrar.

Ajuste rapido de la fuerza de prensado,
siempre visible durante cada ciclo de
trabajo

Es muy facil y rapido realizar ajustes precisos
para el mecanizado de materiales duros o
especialmente blandos, como las placas de PC.
El tiempo necesario para modificar la fuerza de
prensado es de unos 10 seqgundos.

Sistema de refrigeracion del sistema
hidraulico

Alimentador automatico (opcional)
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EQUIPAMIENTO Y ACCESORIOS

KIT DE HERRAMIENTAS Y CONFIGURACIONES DE PRODUCCION

KIT DE HERRAMIENTAS ESTANDAR

Juego de matrices (una por tipo):

Tuercas autoinsertables M3 - M4 - M5 - M6 - M8

Pernos autoinsertables M3 - M4 - M5 - M6 - M8

Espaciador autoinsertables M3 (d.4,2) - M3 (d.5,4) M4/M5(d.7,2)
Punzones: 2 unidades, uno con perfil estrecho y uno con perfil ancho
Juego de llaves Allen de 0,5 mm a 10,0 mm

1juego de resortes de seguridad para el punzon

2 llaves para abrir la caja de herramientas

TORRE MANUAL DE 4 POSICIONES (OPCIONAL)

Permite alojar simultdneamente 4 matrices diferentes en la prensa.
Este accesorio optimiza el tiempo de mecanizado, permitiendo al
operario seleccionar rdpidamente la matriz deseada mediante un
simple giro de la base, lo que elimina la necesidad de operaciones de
sustitucién manual.

ALIMENTADOR AUTOMATICO (OPCIONAL)

La prensa estd preparada para la integracion de un alimentador
automatico, solucion recomendada para producciones en serie de
gran volumen. La adopcién del sistema automatico aumenta
considerablemente la productividad en comparacién con el ciclo
manual, reduciendo los tiempos de ciclo en funcidon del tipo y las
dimensiones de los componentes. El sistema sustituye al kit de
herramientas estandar y es compatible con toda la gama de
elementos de fijacion utilizables en el modelo 824.
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ALIMENTACION AUTOMATICA

OPTIMIZACION Y PRODUCTIVIDAD DE LOS PROCESOS

Kit de alimentacion automatica para tuercas
Disponible bajo pedido para:

Tuerca M3 (D 4,2 mm)

Tuerca M4 (@ 5,4 mm)

Tuerca M5

Tuerca M6

Kit de alimentacion automatica para pernos
Disponible bajo pedido para:

Perno roscado M3 (L max 20 mm)

Perno roscado M4 (L max 20 mm)

Perno roscado M5 (L max 20 mm)

Perno roscado M6 (L max 20 mm)

Kit de alimentacion automatica para espaciadores
Disponible bajo pedido para:

e Espaciador M3 (@ 4,2 mm | L max 12 mm)

e Espaciador M3 (@ 54 mm | L max 12 mm)

e Espaciador M4/M5 (@ 7,2 mm | L max 12 mm)

Bancada de soporte motorizada

Bancada motorizada, ajustable y modular, equipada con un
sistema de desplazamiento sobre ruedas. La estructura
garantiza la maxima flexibilidad operativa, permitiendo un
rapido bloqueo en posicion o la retirada completa del
accesorio segun las necesidades de trabajo.
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